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EC Declaration of conformity

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
The Netherlands herewith declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for use, are in accordance with
the conditions of the following Directive(s):

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863

and are in conformity with the following standards:

EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for Residential, Commercial
and light Industrial Environments,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and 1040.11

Houten, The Netherlands, June 2020

ﬁ»m{m/ C E

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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Safety recommendations

e Always turn off the power of the drive machine before you

start working.

Always read and follow the operating instructions.

Never stare directly into the laser beam.

Never aim the laser beam into another person’s eyes.

Opening the housing of the laser unit may result in hazardous light
exposure and void the warranty.

e Take care not to pinch your fingers when mounting the units on

the pulley.

e The equipment should not be used in areas where there is a risk
of explosion.

e Never expose the equipment to high humidity or direct contact
with water.

e Have all repair work performed by an SKF repair shop.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introduction

Precise alignment of belt driven machinery is essential to reduce both pulley
and belt wear. It can help reduce machinery vibration, which in turn leads to
improved machine performance.

Good pulley alignment can help reduce unscheduled downtime, and can
improve the reliahility of your equipment.

The SKF Belt Alignment Tools TKBA 10 and TKBA 20 offer an easy

and accurate method to adjust the machinery so that pulleys are

accurately aligned.
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2. Principle of operation

The TKBA 10 and TKBA 20 consist of two units that attach magnetically to
the side of each pulley. The transmitter unit emits a laser line that is projected
onto the reflector unit. The reflector unit has a target area with a central
reference line. The laser line is then reflected to the transmitter unit for a
reading on the second target area, greatly increasing the accuracy.

Depending on the position and orientation of the laser line projected on the
target areas, it is possible to determine the type of misalignment and

how to correct it. Belt alignment is easily performed by adjusting the
moveable machine(s) until the laser lines coincide with the reference lines on
both units.

(A (8]

Figure 1 Different types of pulley misalignment

m Vertical angle misalignment
B Parallel misalignment

Horizontal angle misalignment
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3. Battery installation
The TKBA 10 and 20 are powered with 2 x AAA LRO3 alkaline batteries.

To insert the new batteries:

e Locate the “Remove to Release battery pack” sticker on the end of the
transmitter unit.

e Remove the two cross-head screws (Fig.2).

e Take out the battery pack holder by pulling on the white strip (Fig.3).

e Carefully insert two new hatteries in the holder taking care to observe
polarity. Replace the battery pack holder in the unit and refit the screws.

Figure 2 Battery door Figure 3 Pull on the white strip

Note: Remove the hatteries if the transmitter unit is to remain unused for an
extended period.
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4. Mounting the units

The TKBA 10 and TKBA 20 are equipped with a powerful magnet bracket
assembly, allowing the operator to mount the system on almost any
pulley face.

Mount the units on the pulley faces to be aligned.

e The reflector unit should be mounted onto the pulley to be moved
or adjusted.

e The transmitter unit should be mounted on the stationary pulley.

The user must determine which pulley is movable and which is stationary.
The movable pulley is often the smallest one, and is often mounted on the
motor shaft. In some cases both pulleys and shafts may need to be adjusted
to achieve the desired alignment.

For non-ferrous pulleys or sprocket, it is possible to use a small bar clamp
(G clamp).

Figure 4 Units mounted on pulleys

5. Power on

To turn the laser line on, use the rocker switch located on the side of the
transmitter unit.
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6. Alignment Condition check

The laser line on the reflector unit shows the vertical angle misalignment and
parallel misalignment or offset. Horizontal angle misalignment is indicated by
the position of the reflected laser line on the transmitter unit.

Before aligning the pulleys it is important that the pulleys are mounted

correctly on the shafts and that the shafts are straight. Buckled pulleys will
have a detrimental effect on the alignment quality.

7. Correcting misalignment

Vertical Parallel Horizontal
angle angle

Figure 5 Misalignment summary
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Step 1:

Correct vertical angle misalignment by shimming the moveable machine using
stainless steel shims such as SKF TMAS shims. Correction of this angular
misalignment can be observed on the reflector unit.

Figure 6 Vertical angle misalignment as found and after correction

Step 2:
Correct horizontal angle misalignment by adjusting the moveable machine
laterally. This can be viewed on the laser unit during adjustment.

Figure 7 Horizontal angle misalignment as found and after correction

Step 3:

Correct parallel misalignment (Offset) by adjusting the moveable pulley or
machine axially.

This correction can be observed on the reflector unit.
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Figure 8 Parallel misalignment as found and after correction

If Steps 1, 2 and 3 are followed then the alignment of the belt drives should
be completed quickly. However, one alignment correction may affect other
alignment conditions. Steps 1, 2 and 3 may need to be repeated until the
system is completely aligned.

Good alignment is achieved when the laser lines on the transmitter and
reflector units coincide with the reference lines.

Figure 9 Pulleys perfectly aligned
Note: When tightening the belt, check the horizontal angle alignment and

adjust if necessary.

& WARNING: Switch OFF the transmitter unit and remove both units
BEFORE starting machinery.
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8. Troubleshooting and maintenance

No laser line

e Check that the hatteries are inserted correctly in the transmitter unit.

e Replace the batteries.

e Ensure that the laser window in the transmitter unit is not obstructed
by dirt. If necessary, clean with cotton cloth.

Lost calibration
If the tool loses its calibration, return the complete tool to SKF for repair.

Heavy impacts

The transmitter unit is equipped with sensitive optical components. Heavy
impacts can affect the function and accuracy of the unit. Handle with care and
ensure that the laser window is kept clean and free from dirt.

9. Technical data

Designation TKBA 10 TKBA 20
Transmitter Unit

Type of laser Red laser diode Green laser diode
Laser line 2mat2m 2mat2m

length (6.6 ftat 6.6 ft) (6.6 ftat 6.6 ft)
Measurement  Better than 0,02° Better than 0,02°
Accuracy at2m (6.6 ft) at2m (6.6 ft)
Angular

Measurement  Better than 0,5 mm Better than 0,5 mm
Accuracy Offset  (1/50" in.) (1/50"in.)
Measurement 50 mmto 3 m 50 mm to 6 m
distance (2 into 10 ft) (2 into 20 ft)
Control Laser ON/OFF rocker switch  Laser ON/OFF rocker switch
Housing Aluminum, Aluminum,

Material Powder coat finish Powder coat finish
Transmitter 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
unit (6.65 x 2.0 x1.5in.) (6.65 x 2.0 x 1.5 in.)
dimensions

Transmitter 365¢g 365¢

unit weight (0.8 Ibs) (0.8 Ibs)

Receiver Unit

Housing Aluminum, Aluminum,

Material Powder coat finish Powder coat finish
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Reflector
dimensions
Receiver unit
dimensions
Receiver unit
weight
Fixtures

Mounting

22 x 32 mm
(09x1.3in.)

169 x 51 x 37 mm
(6.5x2.0x1.5in.)
3404

(0.7 lbs)

Magnetic, side mounted

Battery and Power

Battery

Operation time

2 x AAA Alkaline
type IEC LRO3

25 hours continuous
operation

Size

Carrying Case 260 x 85 x 180 mm
dimensions (103 x 3.4 x 7.0 in.)
Total weight 1,3 kg

(incl. case) (2.9 lbs)
Designation TKBA 10

Operating Requirements

Operating Oto 40°C
temperature (32 to 104 °F)
Storage -20 to +60 °C
temperature (=4 to +140 °F)
Relative 10 to 90%

Humidity RH non-condensing
IP rating IP 40

Calibration Valid for two years
certificate

Case contents

Spare part
TDTC 1/A

1 x TKBA 10 transmitter unit
1 x TKBA 10 receiver unit
2 x AAA batteries

1 x printed
Instructions for Use

1 x Calibration certificate

22 x 32 mm
(09x1.3in)

169 x 51 x 37 mm
(6.5x2.0x1.5in.)
3404

(0.7 lbs)

Magnetic, side mounted

2 x AAA Alkaline
type IEC LRO3

8 hours continuous
operation

260 x 85 x 180 mm
(103 x 3.4 x 7.0in.)
1,3 kg

(2.9 Ibs)

TKBA 20

0to 40°C

(32 to 104 °F)

—-20 to +60 °C

(=4 to +140 °F)

10 to 90%

RH non-condensing

IP 40
Valid for two years

1 x TKBA 20 transmitter unit
1 x TKBA 20 receiver unit
2 x AAA batteries

1 x printed
Instructions for Use

1 x Calibration certificate

General toolcase without inlay, size A

14
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Déclaration de conformité UE

Nous, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous notre responsabilité que les
produits décrits dans ces instructions d'utilisation sont conformes aux
conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN 61000-6-2:2005 - Immunité pour les environnements industriels
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Norme d’émission pour les environnements
résidentiels, commerciaux et industriels légers,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

Le laser est classé conformément aux normes
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 et 1040.11

Houten, Pays-Bas, Juin 2020

ﬁ»m{m/ C E

Mme Andrea Gondova
Responsable Qualité et Conformité
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Recommandations de sécurité

e Coupez toujours lalimentation de la machine motrice avant de vous

mettre a ceuvre.

Lisez et respectez toujours les instructions d'utilisation.

Ne regardez jamais directement le faisceau laser.

Ne dirigez jamais le rayon laser dans les yeux de quelgu'un.

Louverture du boitier de lunité laser peut entraier une exposition

lumineuse dangereuse et lannulation de la garantie.

e \eillez a ne pas vous coincer les doigts lors du montage des unités
sur la poulie.

e |équipement ne doit pas étre utilisé dans des endroits présentant un
risque d'explosion.

e N'exposez jamais léquipement a une humidité élevée ou au contact
direct de l'eau.

e Confiez toutes les réparations a un atelier de réparation SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introduction

[‘alignement précis des équipements entrainés par courroies est essentiel
pour réduire lusure des poulies et des courroies. Il contribue aussi a
minimiser les vibrations optimisant ainsi les performances

de la machine.

Un alignement correct des poulies peut aussi contribuer a réduire les temps
d’arrét imprévus et accroitre la fiabilité de votre équipement.

Les outils pour aligner les courroies SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 offrent
une méthode simple et précise d'ajustement des composants de votre
installation.
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2. Principe de fonctionnement

Les instruments SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 se composent de deux

unités qui se fixent magnétiquement sur les cotés de chague poulie. Une
cellule laser émet un faisceau laser qui est projetée sur un mirroir. Ce mirroir
comporte une zone cible avec une ligne centrale de référence. Le faisceau
laser est alors réfléchie vers I'émetteur pour une lecture sur la seconde zone
cible, permettant d'executer un alignement tres précis.

Selon la position et l'orientation du faisceau laser projeté sur les zones cibles,
il est possible de déterminer le type de désalignement et sa méthode de
correction. L'alignement de la courroie s'obtient facilement en réglant la ou
les machines mobiles jusqua ce que le faisceau laser coincident avec les
zones de référence des deux unités.

(A (8]

Figure 1 Différents types de désalignement de poulie

m Désalignement angulaire vertical
() Désalignement paralléle

Désalignement angulaire horizontal
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3. Installation des piles

Ces deux unités SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 sont alimentées avec
2 x piles alcalines AAA LRO3.

Pour insérer les piles neuves:

e Trouvez lautocollant “Retirer pour libérer le pack batterie” a l'extrémité de
[émetteur.

e Retirez les deux vis cruciformes (Fig.2).

e Retirez le support de pack batterie en tirant sur la bande blanche (Fig.3).

e Insérez soigneusement deux piles neuves dans le support en faisant
attention a la polarité. Replacez le support de pack batterie dans unité
et resserrez les vis.

Figure 2 Cache batterie Figure 3 Tirez sur la bande blanche

Remarque: Enlevez les piles si vous nallez pas utiliser lémetteur pendant
une longue période.
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4. Montage des unités

Les SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 bénéficient d'un bloc de support puissant
aimanteé afin que lopérateur puisse monter le systéme sur pratiqguement
toute les faces de poulies.

Montez les unités sur les faces de poulies a aligner.
e Le mirroir doit étre monté sur la poulie a déplacer ou a ajuster.
e |'émetteur doit étre monté sur la poulie statique.

Lutilisateur doit identifier la poulie mobile et la poulie statique.

La poulie mobile est souvent la plus petite et montée sur larbre moteur.
Dans certains cas, les deux poulies et arbres peuvent nécessiter un
ajustement pour assurer lalignement désiré.

Pour les poulies et pignons non ferreux, il est possible d'utiliser un petit
serre-joint (serre-joint en G).

Figure 4 Unités montées sur poulies

5. Mise en service

Pour mettre l'appareil sous tension, utilisez l'interrupteur a bascule situé sur
le coté de l'émetteur.
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6. Contréle d’état d’alignement

Le faisceau laser sur le mirroir indigue le désalignement angulaire vertical
et le désalignement paralléle ou déviation. Le désalignement angulaire
horizontal est indiqué par la position du faisceau laser réfléchi sur émetteur.
Avant de les aligner, il est important que les poulies soient montées
correctement sur les axes et que les axes soient droits. En cas de poulies
voilées, ceci aura un effet négatif sur la qualité de lalignement.

7. Correction de désalignement

Angle vertical Paralléle Angle horizontal

Figure 5 Résumé du désalignement
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Etape 1:

Corrigez le désalignement angulaire vertical avec des cales en acier inox sur
la machine mobile, par exemple des cales SKF TMAS. La correction de ce
désalignement angulaire est observable sur le mirroir.

Figure 6 Désalignement angulaire vertical identifié aprés correction

Etape 2:

Corrigez le désalignement angulaire horizontal en ajustant latéralement
la machine mobile. La correction est observable sur lunité laser durant
lajustement.

Figure 7 Désalignement angulaire horizontal identifié aprés correction

étape 3:

Corrigez le désalignement paralléle (Déviation) en ajustant axialement la
machine ou la poulie mobile.

Cette correction est observable sur le mirroir.
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Figure 8 Désalignement paralléle identifié aprés correction

Si les étapes 1, 2 et 3 sont respectées, le désalignement des entrainements
par courroie devrait étre complétement corrigé. Cependant, une correction de
désalignement peut affecter les autres conditions d’alignement. Vous pouvez
avoir a répéter les étapes 1, 2 et 3 jusqua lalignement complet du systéme.
Un alignement correct est assuré lorsque le faisceau laser de I'émetteur vers
le récepteur coincident avec les lignes de référence.

Figure 9 Poulies parfaitement alignées
Remargque: En tendant la courroie, contrélez lalignement angulaire

horizontal et corrigez si nécessaire.

& AVERTISSEMENT: Eteignez l‘émetteur et enlevez les deux unités
AVANT de démarrer votre équipement.
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8. Dépannage et maintenance

Absence de laser

e \Verifiez si les piles sont correctement insérées dans 'émetteur.

e Remplacez les piles.

e Assurez-vous que la fenétre laser de Iémetteur n'est pas maculée.
Si nécessaire, nettoyez avec un chiffon en coton.

Etalonnage perdu
S'il perd son étalonnage, retournez l'outil complet a SKF pour réparation.

Chocs lourds

[’émetteur est équipé de composants optiques sensibles. Les chocs
importants et répétitifs peuvent affecter le fonctionnement et la précision de
[unité. Manipulez avec soin et assurez-vous gue la fenétre laser reste propre
et sans poussiére.

9. Caractéristiques techniques

Désignation
Emetteur
Type de laser
Longueur de
laser
Exactitude
de mesure
angulaire
Exactitude de
mesure de
déviation
Distance de
mesure
Commande

Matériau du
boitier
Dimensions de
[émetteur
Poids de
[émetteur
Récepteur

Matériau du
boitier

TKBA 10

Diode laser rouge
2maz2m

Meilleure que 0,02°
a2m

Meilleure que 0,5 mm

50mma3m

Interrupteur a bascule
ON/OFF de laser
Aluminium, finition a
couche de poudre
169 x 51 x 37 mm

365

Aluminium, finition a couche
de poudre

TKBA 20

Diode laser verte
2maz2m

Meilleure que 0,02°
a2m

Meilleure que 0,5 mm

50mmaém

Interrupteur a bascule
ON/OFF de laser
Aluminium, finition a
couche de poudre
169 x 51 x 37 mm

365 g

Aluminium, finition a couche
de poudre

SKF TKBA 10 & 20
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Dimensions 22 x 32 mm
du mirroir

Dimensions 169 x 51 x 37 mm

du récepteur

Poids du 340 g

récepteur

Fixations

Montage Magnétique, montage latéral

Pile et alimentation

Pile 2 x piles alcalines AAA de
type IEC LRO3

Autonomie Jusqu’a 25 heures en
fonctionnement continu

Taille

Dimensions 260 x 85 x 180 mm

mallette de

transport

Poids total 1,3 kg

(mallette incl.)

Désignation ~ TKBA 10
Conditions de service
Température  0a 40°C

de service

Température  -20a +60 °C
de stockage

Humidité 10 a 90%

relative HR sans condensation
Classe IP IP 40

Certificat Valide deux ans

d’étalonnage

Contenu de la 1 x émetteur TKBA 10
mallette 1 x récepteur TKBA 10

2 x piles AAA

1 x Mode d'emploi imprimé
1 x Certificat d'étalonnage

Piéce de rechange

22 x 32 mm
169 x 51 x 37 mm

3404

Magnétique, montage latéral

2 x piles alcalines AAA de
type IEC LRO3

8 heures en fonctionnement
continu

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20
0a40°C
-20a+60°C

10 a 90%

HR sans condensation
IP 40

Valide deux ans

1 x émetteur TKBA 20

1 x récepteur TKBA 20

2 x piles AAA

1 x Mode d’emploi imprimé
1 x Certificat d’étalonnage

TDTC 1/A Mallette de transport sans insert, dimension A

26
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CE Konformitatserklarung

Die SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Niederlande erklart hiermit unter unserer alleinigen Verantwortung, dass
die in dieser Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den folgenden
Richtlinien und Normen entsprechen:

EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863

auBerdem stimmen sie mit den folgenden Normen (berein:

EN 61000-6-2:2005 - Storfestigkeit flir Industriebereiche,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Stéraussendung - Wohnbereich, Geschafts- und
Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

konstruiert und hergestellt wurden.

Der Laser ist gemaR folgenden Normen klassifiziert:

USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Teil 2040.10 und 1040.11

Houten, in den Niederlanden, Juni 2020

e ce

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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Sicherheitshinweise

Schalten Sie vor Arbeitsbeginn immer den Strom der
Antriebsmaschine aus.

Die Bedienungsanleitung muss genau gelesen und beachtet werden.
Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl.

Richten Sie den Laserstrahl niemals in die Augen anderer Personen.
Wenn das Gehause der Lasereinheit geoffnet wird, konnen
gefahrliche Laserstrahlen austreten. AuRerdem erlischt der
Gewahrleistungsanspruch.

Achten Sie darauf, dass Sie sich bei der Montage der Einheiten an der
Riemenscheibe nicht die Finger quetschen.

Das Gerat darf nicht in Bereichen mit Explosionsgefahr verwendet
werden.

Setzen Sie das Gerat niemals starker Feuchtigkeit oder direktem
Kontakt mit Wasser aus.

Alle Reparaturen mussen von einer SKF-Werkstatt durchgefiihrt
werden.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Einfiihrung

Um sowohl den Riemenscheiben- als auch Keilriemenverschlei zu
verringern, ist eine prazise Ausrichtung von keilriemenbetriebenen Maschinen
von entscheidender Bedeutung. Hierdurch konnen Maschinenvibrationen
verringert werden, was wiederum zu einer erhohten Maschinenleistung fihrt.
Eine gute Riemenscheibenausrichtung kann dazu beitragen, ungeplante
Stillstande zu verringern und die Zuverlassigkeit Ihrer Ausriistung zu erhohen.
Die SKF Ausrichtsysteme fir Riemenscheiben TKBA 10 und TKBA 20 bieten
eine einfache und genaue Maoglichkeit, die Maschinen so einzustellen, dass die
Riemenscheiben prazise ausgerichtet sind.

30 SKF TKBA 10 & 20



2. Funktionsprinzip

Das TKBA 10 und TKBA 20 besteht aus zwei Einheiten, die magnetisch an der
Seite jeder Riemenscheibe befestigt werden. Die Sendeeinheit sendet eine
Laserlinie aus, die auf die Reflektoreinheit projiziert wird.

Die Reflektoreinheit hat einen Zielbereich mit einer zentralen Bezugslinie.
Die Laserlinie wird dann zur Sendeeinheit reflektiert und der zweite
Zielbereich wird gemessen. Dies steigert die Genauigkeit in hohem MaRe.

Je nach Position und Ausrichtung der Laserlinie, die auf die Zielbereiche
projiziert wird, kann bestimmt werden, um welchen Typ von Fehlausrichtung
es sich handelt und wie diese korrigiert werden kann.

Eine Riemenausrichtung kann einfach durchgefiihrt werden, indem die
bewegliche(n) Maschine(n) verstellt werden, bis die Laserlinien mit den
Bezugslinien auf beiden Einheiten Ubereinstimmen.

(A (8]

Abbildung 1 Verschiedene Typen falscher Riemenscheibenausrichtung

m Vertikaler Winkelversatz
B Parallelversatz

Horizontaler Winkelversatz
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3. Einsetzen der Batterie

Die Gerate TKBA 10 und 20 werden mit 2 x AAA LRO3 Alkali-Batterien
betrieben.

Einsetzen der neuen Batterien:

e Suchen Sie den Aufkleber “Remove to Release battery pack”
(Entfernen, um Batteriepaket freizugeben) am Ende der Sendeeinheit.

e Entfernen Sie die beiden Kreuzschlitzschrauben (Abb. 2).

e Nehmen Sie das Batteriefach heraus, indem Sie am weien
Band ziehen (Abb. 3).

e  Setzen Sie vorsichtig zwei neue Batterien in das Fach ein. Achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat. Setzen Sie das Batteriefach wieder in die
Einheit ein und bringen Sie die Schrauben wieder an.

Abbildung 2 Batterieklappe Abbildung 3 Am weiBen Band ziehen

Hinweis: Entfernen Sie die Batterien, wenn die Sendeeinheit langere Zeit
unbenutzt bleibt.

4. Anbringen der Einheiten

Die Gerate TKBA 10 und TKBA 20 haben eine kraftvolle Magnethalterung,
mit der der Bediener das System an fast jeder Riemenscheibenstimseite
befestigen kann.
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Bringen Sie die Einheiten an den auszurichtenden

Riemenscheibenstirnseiten an.

e Die Reflektoreinheit sollte an der zu bewegenden bzw. einzustellenden
Riemenscheibe befestigt werden.

e Die Sendeeinheit sollte an der stationaren Riemenscheibe befestigt
werden.

Der Benutzer muss feststellen, welche Riemenscheibe beweglich und welche
stationar ist. Die bewegliche Riemenscheibe ist haufig die kleinste und ist oft
an der Motorwelle befestigt. In einigen Fallen missen eventuell sowohl die
Riemenscheiben als auch die Wellen eingestellt werden, um die gewinschte
Ausrichtung zu erzielen.

Bei Riemenscheiben oder Kettenradern, die nicht aus Metall sind, ist es
maoglich, eine kleine Schraubzwinge (G-Klemme) zu verwenden.

Abbildung 4 An den Riemenscheiben befestigte Einheiten

5. Einschalten

Um die Laserlinie einzuschalten, verwenden Sie den Kippschalter an der Seite
der Sendeeinheit.
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6. Uberpriifung des Ausrichtungszustands

Die Laserlinie auf der Reflektoreinheit zeigt den vertikalen Winkelversatz und
den Parallelversatz an. Der horizontale Winkelversatz wird durch die Position
der reflektierten Laserlinie auf der Sendeeinheit angezeigt.

Es ist wichtig, dass die Riemenscheiben vor der Ausrichtung ordnungsgemag

auf den Wellen angebracht und die Wellen gerade sind. Verformte
Riemenscheiben wirken sich nachteilig auf die Qualitat der Ausrichtung aus.

7. Korrektur der Fehlausrichtung

Vertikaler Parallel Horizontaler
Winkel Winkel

Abbildung 5 Zusammenfassung maglicher Fehlausrichtungen

34 SKF TKBA 10 & 20



Schritt 1:

Korrigieren Sie den vertikalen Winkelversatz, indem Sie unter die bewegliche
Maschine Edelstahlscheiben wie beispielsweise

SKF TMAS-Scheiben legen. Die Korrektur des Winkelversatzes kann auf der
Reflektoreinheit beobachtet werden.

Abbildung 6 Vertikaler Winkelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur

Schritt 2:
Korrigieren Sie den horizontalen Winkelversatz durch seitliches Einstellen

der beweglichen Maschine. Wahrend der Einstellung kann dies auf der
Lasereinheit beobachtet werden.

Abbildung 7 Horizontaler Winkelversatz und Ausrichtung
nach der Korrektur

Schritt 3:

Korrigieren Sie den Parallelversatz durch Einstellen der beweglichen
Riemenscheibe oder durch axiales Einstellen der Maschine.

Diese Korrektur kann auf der Reflektoreinheit beobachtet werden.
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Abbildung 8 Parallelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur

Werden die Schritte 1, 2 und 3 befolgt, dlrfte die Ausrichtung der
Keilriemenantriebe rasch erledigt sein. Die Korrektur der einen Ausrichtung
kann jedoch die der anderen Ausrichtungen beeinflussen. Die Schritte

1, 2 und 3 mlssen moglicherweise wiederholt werden, his das System
vollkommen ausgerichtet ist.

Eine gute Ausrichtung wird erzielt, wenn sich die Laserlinien auf der Sende-
und der Reflektoreinheit mit den Bezugslinien Uberschneiden.

Abbildung 9 Perfekt ausgerichtete Riemenscheiben

Hinweis: Prifen Sie beim Anziehen des Riemens die horizontale
Winkelausrichtung und stellen Sie diese ggf. ein.

& ACHTUNG: Schalten Sie die Sendeeinheit AUS und entfernen Sie beide
Einheiten, BEVOR Sie die Maschine starten.
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8. Fehlersuche und Wartung

Keine Laserlinie

e \ergewissern Sie sich, dass die Batterien richtig in die Sendeeinheit

eingesetzt wurden.

e Erneuern Sie die Batterien.
e Stellen Sie sicher, dass das Laserfenster in der Sendeeinheit nicht
verschmutzt ist. Falls erforderlich, mit einem Baumwolltuch reinigen.

Verlorene Kalibrierung: Wenn das Gerat seine Kalibrierung verliert, schicken
Sie das komplette Gerat zur Reparatur an SKF zurtick.

Starke StoRe: Die Sendeeinheit ist mit empfindlichen optischen
Komponenten ausgestattet. Starke StoRe konnen Funktion und Genauigkeit
der Einheit beeintrachtigen. Gehen Sie vorsichtig mit dem Gerat um und
stellen Sie sicher, dass das Laserfenster sauber gehalten wird.

9. Technische Daten

Kurzzeichen
Sendeeinheit
Lasertyp

Lange der Laserlinie

Genauigkeit bei
Winkelmessung

Genauigkeit bei
Linearitatsmessung

Messabstand
Bedienung

Gehause-
werkstoff

Abmessungen der
Sender-Einheit

Gewicht der
Sender-Einheit

Empfanger-Einheit
Gehausewerkstoff

Reflektor-
abmessungen

TKBA 10

Rote Laserdiode
2mbei2m
Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0,5 mm

50 mm bis 3 m

EIN/AUS-Kippschalter
flr Laser

Aluminium,
Pulverbeschichtung

169 x 51 x 37 mm

365g

Aluminium,
Pulverbeschichtung

22 x 32 mm

TKBA 20

Grine Laserdiode
2mbei2m
Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0,5 mm

50 mm bis 6 m

EIN/AUS-Kippschalter
flr Laser

Aluminium,
Pulverbeschichtung

169 x 51 x 37 mm

365g

Aluminium,
Pulverbeschichtung

22 x 32 mm

SKF TKBA 10 & 20

37



Abmessungen der
Empfanger-Einheit
Gewicht der
Empfanger-Einheit

169 x 51 x 37 mm

34049

Befestigungsvorrichtungen

Befestigung

Batterie und Leistung

Batterie
Betriebszeit

GroRe
Abmessungen des
Transportkoffers

Gesamtgewicht
(einschl. Koffer)

Bezeichnung

Magnetisch,
seitliche Befestigung

2 x AAA Alkali-Batterie
IEC LRO3

25 Stunden
Dauerbetrieb

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 10

Betriebsanforderungen

Betriebstemperatur
Aufbewahrungs-
Temperaturbereich
Relative
Luftfeuchtigkeit
Schutzart
Kalibrierungs-
zertifikat

Inhalt des Koffers

Ersatzteile
TDTC 1/A

0 bis 40 °C
—20 his +60 °C

10 bis 90% RH,
nicht kondensierend
IP 40

Zwei Jahre gliltig

1 x TKBA 10
Sender-Einheit

1 xTKBA 10
Empfanger-Einheit
2 x AAA Batterien

1 x Gedruckte
Bedienungsanleitung
1 x Kalibrierungs-
zertifikat

169 x 51 x 37 mm

34049

Magnetisch,
seitliche Befestigung

2 x AAA Alkali-Batterie
IEC LRO3

8 Stunden
Dauerbetrieb

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

0 bis 40 °C
—20 bis +60 °C

10 bis 90% RH,
nicht kondensierend
IP 40

Zwei Jahre gliltig

1 x TKBA 20
Sender-Einheit

1 x TKBA 20
Empfanger-Einheit
2 x AAA Batterien

1 x Gedruckte
Bedienungsanleitung
1 x Kalibrierungs-
zertifikat

Transportkoffer chne Inlay, GroBe A
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo su exclusiva responsabilidad
gue los productos descritos en estas instrucciones de uso observan lo
dispuesto en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s) Directiva(s):
DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética (CEM) 2014/30/UE
DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas) (UE) 2015/863

y cumplen con las siguientes normas:

EN 61000-6-2:2005 - Inmunidad para entornos industriales,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Norma sobre emisiones para entornos
residenciales, comerciales e industriales ligeros,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

El l4ser esta clasificado de acuerdo con la
Norma 21 CFR, Cap 1, Parte 1040.10 y 1040.11 de la FDA de los EE.UU.

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Houten, Paises Bajos, junio de 2020

ﬁ»m{m/ C E

Sra. Andrea Gondova
Jefa de calidad y cumplimiento
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Recomendaciones de seguridad

Apague siempre el contacto de la maquina antes de empezar a
trabajar.

Lea y siga siempre las instrucciones de funcionamiento.

Nunca mire directamente al haz del laser.

No apunte nunca a los ojos con el laser.

Abrir la carcasa de la unidad laser puede ocasionar una exposicion
peligrosa a la luz y anula la garantia.

Tenga cuidado de no pillarse los dedos al instalar las unidades en
la polea.

El equipo no debe utilizarse en entornos donde existe peligro

de explosion.

Evite utilizar el equipo en ambientes muy himedos y aseglrese de
gue no entra en contacto con agua.

Todos los trabajos de reparacion del equipo deberan realizarse en un
taller de reparacion SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm

SKF TKBA 10 & 20
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1. Introduccion

La alineacion precisa de las maquinas accionadas por correas es fundamental
para reducir el desgaste de sus partes. De este modo se reducen las
vibraciones, mejorando asi el rendimiento de la maguina.

Una buena alineacion de las poleas puede ayudar a reducir el tiempo de
inactividad y a mejorar la fiabilidad de su equipo.

Las herramientas SKF de alineacion para poleas y pifiones TKBA 10y

TKBA 20 sirven para ajustar la maquinaria de forma facil y precisa, de modo
que las poleas queden perfectamente alineadas.
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2. Principio de funcionamiento

La TKBA 10y la TKBA 20 cuentan con dos unidades que se adhieren
magnéticamente a las caras de cada polea. La unidad emisora emite un rayo
laser que se proyecta en la unidad receptora, equipada con una zona objetivo
con linea de referencia central. Esta reenvia entonces el rayo laser para su
lectura en la zona objetivo de la unidad emisora inicial, creando una especie
de triangulacion que hace que las medidas sean enormemente precisas.

En funcion de la posicion y la orientacion del rayo laser proyectado en las
zonas objetivo, es posible determinar el tipo de desalineacion y la forma de
corregirlo. La alineacion de la correa es facil de realizar: solo hay que ajustar
la maguina o maguinas moviles hasta que los rayos laser coincidan con las
lineas de referencia en ambas unidades.

(A (8]

Imagen 1 Distintos tipos de desalineacion de las poleas

m Desalineacion angular vertical
B Desalineacion paralela

Desalineacion angular horizontal

SKF TKBA 10 & 20 43



3. Instalacion de las pilas
Las unidades TKBA 10 y 20 funcionan con 2 pilas alcalinas LRO3 (AAA).

Para introducir las pilas nuevas:

e Busque el adhesivo “Remove to Release battery pack” en el extremo de la
unidad emisora.

e Retire los dos tornillos de estrella (Imagen 2).

e Sague el soporte de las pilas tirando de la banda blanca (Imagen 3).

e Introduzca con cuidado dos pilas nuevas en el soporte teniendo en cuenta
la polaridad. Vuelva a colocar el soporte de las pilas en la unidad e instale
los tornillos.

Imagen 2 Tapa del compartimento de Imagen 3 Tire de la banda blanca
las pilas

Nota: Retire las pilas si la unidad emisora no se va a utilizar durante un largo
periodo de tiempo.
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4. Instalacion de las unidades

Las TKBA 10 y TKBA 20 estan equipadas con una abrazadera de soporte con
un potente iman, lo que permite al operario montar el sistema en la cara de
casi cualquier polea.

Monte las unidades en las caras de las poleas que va a alinear.

e Launidad reflectora debe montarse en la polea que se va a mover
0 a ajustar.

e Launidad emisora debe montarse en la polea estacionaria.

El usuario debe determinar qué polea es movil y qué polea es estacionaria.
La polea movil suele ser la mas pequefia y normalmente esta instalada en
el eje motor. En algunos casos puede ser necesario ajustar ambas poleas y
ambos ejes para lograr la alineacion deseada.

En poleas o pinones no ferrosos, se puede utilizar una pequena pinza de
sujecion (pinza tipo sargento).

Imagen 4 Unidades montadas en poleas

5. Encendido

Para encender el rayo laser, utilice el interruptor situado en el lateral de la
unidad emisora.
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6. Comprobacion del estado de alineacion

El rayo laser de la unidad reflectora muestra la desalineacion angular vertical
y la desalineacion paralela, o desviacion. La desalineacion angular horizontal
la marca la posicion del rayo laser reflejado en la unidad emisora.

Antes de alinear las poleas, es importante que éstas se encuentren

correctamente instaladas sobre sus ejes y que éstos estén rectos. Una fijacion
deficiente de las poleas influye negativamente en la calidad de la alineacion.

7. Correccion de la desalineacion

Angular vertical Paralela Angular
horizontal

Imagen 5 Tipos de desalineacion
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Paso 1:

Corrija la desalineacion angular vertical utilizando chapas calibradas de

acero inoxidable en la maquina movil, como las de la serie SKF TMAS.

Se puede ver como se corrige este tipo de desalineacion angular en la unidad
reflectora.

Imagen 6 Desalineacién angular vertical antes y después de la correccion

Paso 2:
Corrija la desalineacién angular horizontal ajustando lateralmente la maquina
movil. Durante el ajuste, la rectificacion se aprecia en la unidad laser.

Imagen 7 Desalineacion angular horizontal antes y después de la correccion

Paso 3:

Corrija la desalineacion paralela (desviacion) ajustando horizontalmente la
polea o la maquina movil.

Esta correccion puede apreciarse desde la unidad reflectora.
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Imagen 8 Desalineacion paralela antes y después de la correccion

Si se han seguido los pasos 1, 2 y 3 la alineacion de los accionamientos de la
correa debe ser facil y rapida. Sin embargo, corregir un tipo de desalineacion
puede conducir a otro tipo de desviacion. Puede que haya que repetir los
pasos 1, 2 y 3 hasta que el sistema quede completamente alineado.

Se logra una alineacion 6ptima cuando los rayos laser de las unidades
emisora y reflectora coinciden con las lineas de referencia.

Imagen 9 Poleas perfectamente alineadas
Note: Cuando tense la correa, compruebe la alineacion angular horizontal

y ajuste en caso necesario.

& ADVERTENCIA: Apague la unidad laser (boton OFF) y retire ambas
unidades ANTES de poner en marcha la maquina.
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8. Resolucion de problemas y mantenimiento

Ausencia de rayo laser
e Compruebe que las pilas se hayan introducido correctamente en la unidad

emisora.
e (Cambie las pilas.

e Compruebe que la ventana laser de la unidad emisora no esté obstruida
por la suciedad. Si es necesario, limpie con un pafio de algodon.

Pérdida de la calibraci

on

Si por algiin motivo la herramienta perdiese su calibracion, enviela a SKF para

reparar.

Impactos fuertes

La unidad emisora esta equipada con componentes Gpticos sensibles. Los impactos
fuertes pueden afectar al funcionamiento y a la precision de la unidad. Manéjela con
cuidado y aseglrese de que la ventana laser se mantiene siempre limpia.

9. Datos técnicos

Referencia
Unidad emisora
Tipo de laser
Longitud de la linea
laser

Precision de
medicion angular
Precision de
medicion paralela
Distancia de
medicion

Control

Material de la
carcasa
Dimensiones de la
unidad emisora
Peso de unidad
emisora

Unidad receptora
Material de la
carcasa
Dimensiones del
reflector

TKBA 10

Laser de luz roja
2mazm

(6,6 fta 6,6 ft)
Superior a los
0,02°,a2m

Superior a los 0,5 mm
(1/50” in.)
50mma3m
(2in.a10 ft)
Interruptor de encendido/
apagado del laser
Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
169 x 51 x 37 mm
(6.65 x 2.0 x 1.5 in.)
365¢g

(0.8 lbs)

Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
22 x 32 mm
(0.9%x1.3in)

TKBA 20

Laser de luz verde
2ma?2m

(6,6 fta 6,6 ft)
Superior a los
0,02°,a2m

Superior a los 0,5 mm
(1/50” in.)
50mmaém

(2in.a 20 ft)
Interruptor de encendido/
apagado del laser
Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
169 x 51 x 37 mm
(6.65x2.0x1.5in.)
365¢g

(0.8 lbs)

Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
22 x 32 mm
(0.9%x1.3in)
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Dimensiones de la
unidad receptora
Peso de unidad
receptora
Accesorios

Montaje

Pila y alimentacion
Pila

Duracion

Tamario
Dimensiones del
maletin

Peso total

(incl. maletin)

Referencia

169 x 51 x 37 mm
(6.5x2.0x1.5in.)
3404g

(0.7 lbs)

Magnético, montaje lateral

2 x tipo alcalino AAA
|IEC LRO3

Hasta 25 horas de
uso continuo

260 x 85 x 180 mm
(10.3x3.4x7.0in.)
1,3 kg

(2.9 Ibs)

TKBA 10

Requisitos de funcionamiento

Temperatura de
funcionamiento
Temperatura de
almacenamiento
Humedad relativa

Clase de proteccion IP
Certificado de
calibracion

0as0°C

(32 a 104 °F)

-20a +60 °C

(-4 a +140 °F)

Del 10 al 90% HR

sin condensacion

IP 40

Valido durante dos afios

Contenido del maletin

Piezas de repuesto
TDTC 1/A

1 x unidad emisora
TKBA 10

1 x unidad receptora
TKBA 10

2 x pilas AAA

1 x Instrucciones de uso
impresas

1 x Certificado de
calibracion

169 x 51 x 37 mm
(6.5x2.0x1.5in.)
3404g

(0.7 lbs)

Magnético, montaje lateral

2 x tipo alcalino AAA
IEC LRO3

8 horas de uso continuo

260 x 85 x 180 mm
(10.3x3.4x7.0in.)
1,3 kg

(2.9 Ibs)

TKBA 20

0as0°C

(32 a 104 °F)

-20a +60 °C

(-4 a +140 °F)

Del 10 al 90% HR

sin condensacion

IP 40

Valido durante dos afios

1 x unidad emisora
TKBA 20

1 x unidad receptora
TKBA 20

2 x pilas AAA

1 x Instrucciones de uso
impresas

1 x Certificado de
calibracion

Gaja de herramientas genérica sin forma interior,

tamano A
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Dichiarazione di conformita CE

Noi, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paesi Bassi dichiariamo sotto la nostra responsabilita con la presente
che i prodotti descritti in queste istruzioni per l'uso sono conformi alle
condizioni delle sequenti direttive:

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863

e sono conformi ai seguenti standard:

EN 61000-6-2:2005 - Immunita per gli ambienti industriali

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Emissioni standard per ambienti residenziali,
commerciali e per l'industria leggera,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

Il laser é classificato in conformita con le norme seguenti:
norma FDA USA 21 CFR, cap. 1, paragrafi 1040.10 e 1040.11

Houten, Paesi Bassi, Giugno 2020

ﬁ»m{m/ C E

Sig.ra Andrea Gondova
Responsabile Qualita e Conformita
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Norme di sicurezza

Prima di iniziare a lavorare, spegnere sempre lalimentazione della
macchina conduttrice.

Leggere e seguire sempre le istruzioni per ['uso.

Evitare comungue di guardare direttamente il fascio laser.

Non dirigere mai il fascio laser verso gli occhi di altre persone.
Lapertura dell'involucro dell'unita laser puo causare l'esposizione
a pericolose sorgenti luminose e comportare l'annullamento

della garanzia.

Porre attenzione a non schiacciarsi le dita quando si montano le
unita sulla puleggia.

Lo strumento non deve essere impiegato in zone esposte a rischio
di esplosione.

Non esporre mai lo strumento a umidita eccessiva o al contatto
diretto con lacqua.

Tutti gli interventi di riparazione devono essere affidati a un'officina
autorizzata SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm

SKF TKBA 10 & 20
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1. Introduzione

Lallineamento preciso dei macchinari con trasmissione a cinghia é essenziale
per ridurre lusura delle pulegge e delle cinghie. Pud inoltre contribuire

a ridurre le vibrazioni del macchinario con conseguente aumento delle
prestazioni.

Un allineamento ottimale delle cinghie pud contribuire a ridurre i tempi di
fermo non pianificati e migliorare l'affidabilita delle macchine.

Gli strumenti di allineamento cinghie TKBA 10 e TKBA 20 di SKF offrono un
metodo facile e preciso per regolare le macchine in modo da allineare con
precisione le pulegge.
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2. Principio di funzionamento

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 sono composti da due unita che si fissano
mediante magneti ai lati di ciascuna puleggia. L'unita trasmittente emette un
fascio laser che viene proiettato sull'unita riflettente. Lunita riflettente
dispone di unarea bersaglio con una linea centrale di riferimento. Il fascio
laser viene quindi riflesso sullunita trasmittente per una lettura sulla seconda
area bersaglio, aumentando notevolmente la precisione.

A seconda della posizione dell'orientamento del fascio laser proiettato sulle
aree bersaglio, & possibile determinare il tipo di disallineamento e il modo
per correggerlo. Lallineamento cinghie si esegue facilmente regolando la
parte mobile fino a far coincidere i fasci laser con le linee di riferimento su
entrambe le unita.

(A (8]

Figure 1 Differenti tipi di disallineamento pulegge

m Disallineamento angolare verticale
B Disallineamento parallelo

Disallineamento angolare orizzontale
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3. Installazione della batteria

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 sono alimentati da 2 batterie alcaline
AAA LRO3.

Per inserire le nuove batterie:

e Individuare l'adesivo “Remove to Release battery pack” (Rimuovere per
estrarre le batterie) allestremita dellunita trasmittente.

e Rimuovere le due viti con testa a croce (Fig.2).

e Estrarre il pacco portabatterie tirando la fascetta bianca (Fig.3).

e [nserire con cura due batterie nuove nel portabatterie ponendo
attenzione a rispettare la polarita. Inserire di nuovo il portabatterie
nellunita e avvitare le viti.

Figure 2 Coperchio batteria Figure 3 Tirare la fascetta bianca

Nota: Rimuovere le batterie qualora si preveda di non utilizzare lunita
trasmittente per periodi prolungati.
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4. Montaggio delle unita

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 includono una staffa di supporto dotata
di un potente magnete che consente all'operatore di montare il sistema sui
fianchi di quasi tutte le pulegge.

Montare le unita sui lati delle pulegge da allineare.

e Lunita riflettente deve essere montata sulla puleggia da muovere
o regolare.

e Lunita trasmittente deve essere montata sulla puleggia fissa.

['utente deve determinare quale puleggia e mobile e quale e fissa.

La puleggia mobile spesso € la pit piccola ed e installata sullalbero del
motore. In alcuni casi, puo essere necessario regolare entrambe le pulegge
e gli alberi per ottenere lallineamento desiderato.

Per pulegge e pignoni in materiale non ferroso, e possibile utilizzare una
piccola barra con morsetto (morsetto a G).

Figure 4 Unita montate sulle pulegge

5. Accensione

Per attivare il fascio laser, utilizzare linterruttore a bilanciere situato sul lato
dellunita trasmittente.
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6. Verifica delle condizioni di allineamento

La posizione del fascio laser sull'unita riflettente indica il disallineamento
angolare verticale e il disallineamento parallelo o offset. Il disallineamento
angolare orizzontale € indicato dalla posizione del fascio laser riflesso
sull'unita trasmittente.

Prima di allineare le pulegge, & importante che esse siano montate

correttamente sugli alberi e che gli alberi siano rettilinei. La deformazione
delle pulegge pregiudica la qualita dell’allineamento.

7. Correzione del disallineamento

Angolare verticale Parallelo Angolare
orizzontale

Figure 5 Riepilogo disallineamento
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Fase 1:

Correggere il disallineamento angolare verticale regolando la posizione
della componente mobile della macchina mediante spessori in acciaio inox
quali, ad esempio gli spessori SKF TMAS. Il grado di correzione di questo
disallineamento angolare puo essere osservato sullunita riflettente.

Figure 6 Disallineamento angolare verticale rilevato inizialmente e dopo la correzione

Fase 2:

Correggere il disallineamento angolare orizzontale regolando la posizione
laterale della componente mobile della macchina. Il grado di correzione puo
essere osservato sullunita laser durante la regolazione.

Figure 7 Disallineamento angolare orizzontale rilevato inizialmente e dopo la correzione

Fase 3:

Correggere il disallineamento parallelo (offset) regolando la posizione assiale
della puleggia mobile o della componente mobile della macchina.

Il grado di correzione pud essere osservato sullunita riflettente.
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Figure 8 Disallineamento parallelo rilevato inizialmente e dopo la correzione

Se si osservano le fasi 1, 2 e 3, lallineamento delle pulegge di trascinamento

delle cinghie dovrebbe essere ottenuto rapidamente. Tuttavia, la correzione di

un disallineamento puo influire su altre condizioni di allineamento. Puo essere
necessario ripetere le fasi 1, 2 e 3 finché il sistema non risulta completamente
allineato.

Un allineamento ottimale si ottiene quando i fasci laser sulle unita
trasmittente e ricevente coincidono con le linee di riferimento.

Figure 9 Pulegge perfettamente allineate
Nota: Quando si tende la cinghia, controllare lallineamento angolare

orizzontale e regolarlo se necessario.

& AVVERTENZA: PRIMA di avviare il macchinario, SPEGNERE lunita
trasmittente e rimuovere entrambe le unita laser.
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8. Risoluzione dei problemi e manutenzione

Assenza fascio laser

e Verificare che le batterie siano inserite correttamente nell'unita

trasmittente.
e Sostituire le batterie.

e \erificare che lapertura di uscita del laser nellunita trasmittente non
sia ostruita da sporcizia. Pulire, se necessario, con un panno in cotone.

Perdita di calibrazione

Se lo strumento perde la calibrazione, inviare lo strumento completo

a SKF per la riparazione.

Urti violenti

Lunita trasmittente e dotata di componenti ottici sensibili. Eventuali urti
violenti possono compromettere il funzionamento e la precisione dellunita.
Maneggiare con cura e assicurarsi che lapertura di uscita del laser sia sempre

pulita e priva di sporcizia.

9. Dati tecnici

Designazione

Unita trasmittente
Tipo di laser
Lunghezza fascio laser

Accuratezza di
misurazione angolare

Accuratezza di
misurazione offset

Distanza di misurazione
Comando

Materiale involucro

Dimensioni unita
trasmittente

Peso unita
trasmittente

Unita ricevente
Materiale involucro

Dimensioni riflettore

TKBA 10

Diodo laser rosso
2ma2m
Migliore di 0,02°a 2 m

Migliore di 0,5 mm

da50mma3m
Interruttore a bilanciere
ON/OFF laser
Alluminio, finitura in
vernice a polvere

169 x 51 x 37 mm

3654
Alluminio, finitura in

vernice a polvere
22 x 32 mm

TKBA 20

Diodo laser verde
2ma2m
Migliore di 0,02°a 2 m

Migliore di 0,5 mm

da50mmaém
Interruttore a bilanciere
ON/OFF laser
Alluminio, finitura in
vernice a polvere

169 x 51 x 37 mm

3654
Alluminio, finitura in

vernice a polvere
22 x 32 mm

SKF TKBA 10 & 20

61



Dimensioni unita
ricevente

Peso unita ricevente
Sistemi di fissaggio
Montaggio

169 x 51 x 37 mm

3404g

Magnetico, laterale

Batteria e alimentazione

Batterie

Autonomia di
funzionamento

Dimensioni

Dimensioni della
custodia per trasporto

Peso totale
(custodia inclusa)

Designazione
Requisiti operativi
Temperatura di
esercizio
Temperatura di
stoccaggio
Umidita relativa

Classe IP

Certificato di
calibrazione

Contenuto della
scatola

Ricambi
TDTC 1/A

2 x AAA tipo alcalino IEC
LRO3

25 ore di funzionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 10

da0a40°C

da-20a +60°C

da 10% a 90%
RH senza condensa

IP 40
Valido per due anni

1 x Unita trasmittente
TKBA 10

1 x Unita ricevente
TKBA 10

2 x Batterie AAA

1 x Istruzioni per [uso
stampate

1 x Certificato di
calibrazione

169 x 51 x 37 mm

3404g

Magnetico, laterale

2 x AAA tipo alcalino IEC
LRO3

8 ore di funzionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

da0a40°C

da-20a +60°C

da 10% a 90%
RH senza condensa

IP 40
Valido per due anni

1 x Unita trasmittente
TKBA 20

1 x Unita ricevente
TKBA 20

2 x Batterie AAA

1 x Istruzioni per [uso
stampate

1 x Certificato di
calibrazione

Valigetta senza sagomatura interna in formato A
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Declaracao de conformidade UE

A SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Holanda, declara, por meio desta e sob sua inteira responsabilidade, que
os produtos a seguir, referentes a esta declaragao, estao de acordo com
as condicdes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):

DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863

e estao em conformidade com as seguintes normas:

EN 61000-6-2:2005 - Imunidade para ambientes industriais,

|IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Norma de emissoes para ambientes residenciais,
comerciais e pouco industrializados,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

0 laser esta classificado de acordo com a norma norte-americana da FDA
21 CFR, Cap. 1, Parte 1040.10 e 1040.11

Houten, Holanda, junho de 2020

7
Grriotoras 3
Sra. Andrea Gondova
Gerente de Qualidade e Conformidade
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Recomendacdes de seguranca

e Desligue sempre a corrente elétrica da maguina de acionamento,

antes de iniciar os trabalhos.

Leia e siga sempre as instrucoes de uso.

Nunca olhe diretamente para o raio laser.

Nunca direcione o feixe de laser para os olhos de outra pessoa.

Abrir o compartimento da unidade de laser pode resultar em

exposicao perigosa a luz e anula a garantia.

e Tenha cuidado para nao apertar os dedos, ao instalar as unidades na
polia.

e (0 equipamento nao deve ser usado em locais, onde haja risco de
explosao.

e Nunca exponha o equipamento a um alto nivel de umidade ou o
coloque em contato direto com agua.

e Todo o trabalho de reparo deve ser realizado em uma oficina de
consertos da SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm

SKF TKBA 10 E 20

65



1. Introducao

0 alinhamento exato das maquinas acionadas por correia é imprescindivel
para reduzir o desgaste da polia e da correia, bem como para ajudar a
reduzir a vibragdo, o que resulta em melhor desempenho da maquina.

Um bom alinhamento da polia pode ajudar a reduzir os tempos de parada
nao programados e aprimorar a confiabilidade do equipamento.

As Ferramentas de Alinhamento de Correias TKBA 10 e TKBA 20 SKF
oferecem um método facil e exato de ajustar as maquinas, de forma que as
polias sejam alinhadas com precisao.
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2. Principio de funcionamento

ATKBA 10 e a TKBA 20 sao formadas por duas unidades fixadas
magneticamente ao lado de cada polia. A unidade de transmissao emite
uma linha do raio laser que é projetado na unidade do refletor. A unidade do
refletor possui uma area de alvo com uma linha de referéncia central.
Depois, a linha do raio laser é refletida para a unidade de transmissao para a
leitura na segunda area-alvo, aumentando a precisao de forma significativa.
Dependendo da orientacao e posicao da linha de raio laser projetada nas
areas-alvo, é possivel determinar o tipo de desalinhamento e como corrigi-lo.
0 alinhamento da correia é realizado facilmente, ajustando-se as maquinas
moveis, de forma que as linhas de raios laser coincidam com as linhas de
referéncia localizadas em ambas as unidades.

(A (8]

Figura 1 Diferentes tipos de desalinhamento da polia

m Desalinhamento do angulo vertical
B Desalinhamento paralelo

Desalinhamento do angulo horizontal
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3. Instalacao das pilhas
ATKBA 10 e a 20 sao alimentadas com 2 pilhas alcalinas LRO3 AAA.

Para inserir as pilhas novas:

e Localize a etiqueta “Remove to Release battery pack” (Remover para
liberar o compartimento de pilhas) na extremidade da unidade de
transmissao.

e Remova os dois parafusos Phillips (Fig. 2).

e Puxe a tira branca e retire o compartimento de pilhas (Fig. 3).

e Insira com cuidado as duas pilhas novas no compartimento, observando
as marcas de polaridade. Cologue o suporte do kit de pilhas na unidade
e aperte os parafusos.

Figura 2 Porta do compartimento Figura 3 Puxe a tira branca
da bateria

Observacao: Retire as pilhas se o transmissor ndo for usado por um periodo
longo de tempo.
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4. Instalacao das unidades

ATKBA 10 e a TKBA 20 possuem um conjunto de suporte magnético potente
com o qual o operador pode montar o sistema em praticamente qualquer
lado da polia.

Monte as unidades nos lados da polia para serem alinhadas.
e O refletor deve ser montado na polia a ser movida ou ajustada.
e Aunidade de transmissao deve ser montada na polia fixa.

0 usuario deve definir qual polia é fixa e qual movel.

Geralmente, a polia movel é a menor e geralmente € montada no eixo do
motor. Em alguns casos, é necessario ajustar as polias e os eixos para obter
o0 alinhamento desejado.

Em caso de polias ou rodas dentadas nao ferrosas, € possivel usar uma
pequena bracadeira de fixacao (bracadeira em G).

Figura 4 Unidades montadas nas polias

5. Como ligar as unidades de laser

Para ligar a linha de raio laser, use o interruptor situado no lado da unidade
de transmissao.
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6. Verificacao do estado do alinhamento

Alinha de raio laser no refletor mostra o erro de alinhamento do &ngulo
vertical e o erro de alinhamento ou deslocamento paralelo. O erro de
alinhamento do angulo horizontal é indicado pela unidade de transmissao.

Antes de alinhar as polias, &€ importante que elas estejam instaladas nos

eixos corretamente e que estes estejam retos. As polias curvas poderao
afetar negativamente o alinhamento.

7. Correcao de erro de alinhamento

Angu/o Paralelo [\ngulo
vertical horizontal

Figura 5 Visdo geral de erros de alinhamento
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Passo 1:

Corrija o erro de alinhamento calcando a maquina movel, usando calcos de
aco inoxidavel, como os TMAS da SKF. A correcao desse erro de alinhamento
do angulo pode ser observada no refletor.

Figura 6 Erro de alinhamento do dngulo vertical antes e apds a corre¢do

Passo 2:
Corrija 0 erro do angulo horizontal, ajustando a maquina mével na lateral. Isto
pode ser visto na unidade de laser durante o ajuste.

Figura 7 Erro de alinhamento do dngulo horizontal antes e apds a correcdo

Etapa 3:

Corrija o erro de alinhamento paralelo (deslocamento), ajustando a polia ou a
magquina movel no sentido axial.

A correcao pode ser observada no refletor.
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Figura 8 Erro de alinhamento do paralelo antes e apéds a corredo

Se os Passos 1, 2 e 3 forem seguidos, o alinhamento dos acionamentos
das correias deve ser realizado com rapidez. Entretanto, a correcao do
alinhamento pode afetar outros alinhamentos. Sera necessario repetir os
Passos 1, 2 e 3 até que o sistema esteja totalmente alinhado.

Para um bom alinhamento, as linhas de raios laser na unidade de transmissao
e no refletor tém que coincidir com as linhas de referéncia.

Figura 9 Polias perfeitamente alinhadas
Observacao: Ao apertar a correia, verifigue o alinhamento horizontal,

ajustando-o, se necessario.

& AVISO: Desligue a unidade de transmissao e remova as duas unidades
ANTES de ligar a maquina.
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8. Solucao de problemas e manutencao

Sem linha de raio laser

e \Verifique se as pilhas estao inseridas corretamente na unidade de

transmissao.
e Trogue as pilhas.

e Confira se a janela do laser na unidade de transmissao nao esta
obstruida por sujeira. Se necessario, limpe-a com um pano de algodao.

Perda de calibragao

Se a ferramenta estiver descalibrada, envie-a inteira para a SKF para

conserto.

Batidas fortes

A unidade de transmissao esta equipada com componentes opticos sensiveis.
As batidas fortes podem influir no funcionamento e precisao da unidade.
Manuseie-a com cuidado e mantenha a janela do laser limpa e sem sujeira.

9. Dados técnicos

Designacao TKBA 10
Unidade de transmissao

Tipo de laser Diodo de laser vermelho

Comprimento 2maz2m

da linha do

raio laser

Precisao da Mais de 0,02°

medicao angular a2 m

Desvio da Mais de 0,5 mm

precisao da

medicao

Distancia da De50mma3m

medicao

Controle Interruptor para ligar/
desligar o laser

Material do Aluminio, acabamento

compartimento  em po jateado

Dimensoes 169 x 51 x 37 mm

da unidade de

transmissao

Peso da unidade 365g

de transmissao

Unidade de recepgao

Material do Aluminio, acabamento
compartimento  em po jateado

TKBA 20

Diodo de laser verde
2maz2m

Mais de 0,02°
a2m
Mais de 0,5 mm

De50mmaém

Interruptor para ligar/
desligar o laser
Aluminio, acabamento
em po jateado

169 x 51 x 37 mm

365 g

Aluminio, acabamento
em po jateado
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Dimensoes do 22 x 32 mm
refletor

Dimensoes 169 x 51 x 37 mm
da unidade de

recepgao

Peso da unidade 340g
de recepgao
Meios de fixacao
Montagem Montagem na lateral
por meio magnético

Pilha e alimentagdo elétrica

Pilha 2 pilhas alcalinas AAA
modelo IEC LRO3

Tempo de 25 horas de funcionamento

operagao continuo

Tamanho

Dimensoes 260 x 85 x 180 mm

da maleta

Peso total 1,3 kg

(inclusive a

maleta)

Designacao TKBA 10

Requisitos operacionais

Temperatura de De 0 a 40 °C

operagao

Temperatura de De -20 a +60 °C

armazenamento

Umidade 10 a 90% de umidade

relativa relativa nao condensante

IP 40
Valido por dois anos

Classificacao IP
Certificado de

calibracao
Contetdo da 1 unidade de transmissao
caixa TKBA 10
1 unidade de recepcao TKBA
10
2 pilhas AAA

1 Manual de Instrucoes de

Uso impresso

1 certificado de calibracao
Peca sobressalente

TDTC 1/A
tamanho A

22 x 32 mm

169 x 51 x 37 mm

340 g

Montagem na lateral
por meio magnético

2 pilhas alcalinas AAA
modelo IEC LRO3

8 horas de funcionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

DeOa40°C
De -20a +60 °C

10 a 90% de umidade
relativa nao condensante

IP 40
Valido por dois anos

1 unidade de transmissao
TKBA 20

1 unidade de recepcao TKBA
20

2 pilhas AAA

1 Manual de Instrucoes de
Uso impresso

1 certificado de calibracao

Maleta de ferramentas sem compartimentos internos,
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8. HSF4E1r

* NEBNESAERISETPIERBA.

* SRS,

*  HRARSBRITPEEUCERZ AR,
WENE, SBRRMmHITES.

RERAE
WRTELERE, WSEETERDOLS SKFIH{TIZIE,
ZRRNPE

REZSR B ROV AN, BDPTTRINBTHIESHEE.
NDERIE, HpRETADCESPHTE.

9. ®RARKIE
BR TKBA 10 TKBA 20
REIZRETT
A JER_NE REFH_INE
BASKE 2mANAg 2m 2mANA 2m
(6.6 ft QNA 6.6 ft) (6.6 ft ANA 6.6 ft)
BENSEE 2m(6.6ft) 2m (6.6 ft)
AMLF 0.02° AMEF 0.02°
NEBERE (HF 0.5mm i 0.5 mm
(1/50" in) (1/50" in)
NSEE 50mm £ 3 m 50mm Z 6m
(2in 2 10ft) (2inZ 20ft)
=l BAFEREBETR BT EEETR
o4 ap S 58, IRER 8, [HER
REIZSEBIT 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
RY (6.65 x 2.0 x 1.5 in) (6.65 x 2.0 x 1.5 in)
REIESEIT 3659 365¢
Ea= (0.8 lbs) (0.8 lbs)
NS EIT
I 8, IR 8, RBR
REIESR Y 22 x 32 mm 22 x 32 mm
(0.9 x 1.3 in) (0.9 x 1.3 in)
EINESEBIT 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
Ry (6.5x2.0x1.5in) (6.5x2.0x1.5in)
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(=4 Z& +140 °F)

10 2 90% BXWTE.,
B[y
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Heknapauusa cootBeTcTBUa HopMam EC

Msi, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The
Netherlands (H1aepnaHapl) HaCTOALLMM NOATBEPXAAEM, YTO NPOAYKLIMA,
onucaHHas B JAHHOW MHCTPYKLMM MO 3KCMNyaTaLmu, COOTBETCTBYET
YCNOBUAM CeayIoLLEN OAMPEKTHBbI (OMPEeKTHB):

OMPEKTMUBA EMC 2014/30/EU

OMPEKTMBA RoHS (EU) 2015/863

W COOTBETCTBYET CedytoLyM CTaHaapTam:

EN 61000-6-2:2005 - YcToM4MBOCTb K 3NeKTPOMArHWTHbIM Nomexam
TEXHWUYECKUX CPECTB, MPUMEHAEMbIX B NPOU3BOACTBEHHbIX 30HaX,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - OBLumi cTaHOapT NOMEX03MUCCUM OT TeXHUYECKMX
CPenCTB, NPUMEHABMBIX B XMbIX, KOMMEPUYECKMX 30HaX

W 30HaX Nerkow NPOMBILLNEHHOCTH,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

MNa3sep knaccudULMPOBaH B COOTBETCTBUM CO
Crangaptom CLLA FDA 21 CFR, Th. 1, Yacts 1040.10 1 1040.11

XayTeH, HugepnaHasl, Mo 2020 T.

7
Grriotora 3
Mrs. Andrea Gondova

AHppea [oHpoBa
PykosoauTens oTaena KOHTPONs W rapaHT1K kadyecTsa
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PekomeHpaumnu no 6esonacHocTu

lMepen HauanoM paboTbl BbIKMOYMTE NUTaHKe 060PYA0BaHMA.
lMpoyTuTe 1 cobNoaaNTe MHCTPYKLMK MO 3KCNyaTaLuK.
3anpeLuaeTcs CMOTPETb Ha MCTOYHWK Nasepa.

3anpeLuaercs HanpasnsTh NyY nasepa B rnasa.

CaMoBOMbHOE OTKPbITHE KOpMyca Na3epHoro 6ioka MoxeT
NPWUBECTU K BO3OEMCTBMIO ONACHOr0 YPOBHS N1a3ePHOr0 MU3My4YeHUs 1
aHHYNMPOBAHMIO rapaHTUK.

MMpu ycTaHoBKe NPUCNOCOBNEHUA Ha LLIKMBbLI coBntoaamnTe
OCTOPOXKHOCTb, YTOObI HE TPABMMPOBATL NanbLib.

3anpeLLiaeTcs UCMonb30BaTh [aHHOe 060pya0BaHKe BO
B3pbIBOOMACHBIX CPeAax.

He ponyckaiTe BO3AelCcTBMA Ha 000pY00BaHWE NOBbILLIEHHOM
BMNAXXHOCTW UMW HENOCPEACTBEHHOMO KOHTAKTa C BOOM.

Bce peMoHTHble paboTbl AOMKHbI MPOM3BOAUTHCA CEPBUCHBIM LIEHTPOM
komnanuu SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. BeepeHue

TouHas BbIBEpPKA PEMEHHbIX MPUBOAO0B NO3BONAET YMEHbLLUWTL M3HOC LUKMBOB
¥ PEMHEN, @ TakKe CHU3WUTL YPOBHW BUOPaLIMM 060PYLOBaHHS, YTO, B CBOIO
oyepe[p, NOBbLILIAET ero 06LLLYH MPOU3BOAUTENBHOCT.

[paBrnbHan BbIBEPKA LLKMBOB NO3BONSET COKPATUTL BHEMNAHOBbIE MPOCTOM W
MOBLICUTL HAAEXHOCTL Baluero o6opynosaHms.

lMpurcnocobrenns ong BelBepky coocHocTH Lwikneos TKBA 10 v TKBA 20
NO3BONSIOT NErko ¥ TOYHO MPOM3BECTH BbIBEPKY PEMEHHBIX MPUBOLOB
06opynoBaHus.
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2. MpuHumn paboTbl

lMpurcnocobrenns ong BolBepky coocHocTH wikneos TKBA 10 v TKBA 20
COCTOAT U3 ABYX GIIOKOB, KOTOPbLIE C MOMOLLbIO MArHWUTOB KPenaTcs Ha GOKoBYO
MOBEPXHOCTL KaXAO0ro WKMBA. [epenatoLmii 6rok U3nyyaeT NasepHbid nyy 8
BME NMMHWM, KOTOPas NMPOELMPYETCSH HA MPUHUMAIOLLMM BMOK.

MpHUHUMAIOLLMM BMOK UMEET MULLIEHD C LIEHTPANbHOM KOHTPOMbHOM NUHUEHN.
3aTeM nasepHbIM NyY OTPAXKALTCS WU NPOLLMPYETCS HA MULLIEHb NepesatoLLero
6noka, 6narofaps Yemy 3HaUMTENbHO MOBLILIAETCS TOYHOCTb PEryNIMPOBKH.

B 3aBUCHMOCTM OT NONOXKEHWS 1 OPUEHTALLMM NA3EPHOMO NyYa NPOeLMpPYEMOro
Ha MULLIEHb, MOXHO OMpPEeLenTh TN NepeKoca 1 Cnoco6 ero yCTpaHeHus.
PerynupoBka cooCHOCTM LUKMBOB BbINOMHAETCS MYTEM PerynuMpoBKu
MOBMXKHBIX YacTel 060PYA0BaHUA, NOKA Na3epHbIE UHUKM HE COBMAaYT C
KOHTPOMBHBIMW TMHUSMK Ha 060MX BIOKaXx.

PMCyHOK 1 PaznmdHble THMbI nepekoca LLK1BOB

(A} BepTukanbHbIf yrnosom nepexkoc
(6| [MapannenbHsbif nepexkoc

(B} [OpM30HTaNbHbLIM YINOBOM NEPEKoC
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3. YcTtaHoBKa 3neMeHTOB NUTaHUA

MutaHre TKBA 10 u 20 ocyulectBnsieTcst 0T ABYX LLEMNOYHbIX 3MEeMEeHTOB
nutanus AAA LRO3.

ﬂOpﬂ,D.OK YCTAQHOBKK HOBbIX 3TEMEHTOB MUTAHUA!

e Hangure Haknerky c Tekctom “Remove to Release battery pack”
(CHWMUTE HaknelKy, YTOObI U3BMEYL IMEMEHTHI MUTaHMS), PACNONOXKEHHYIO
Ha Topue nepegatoLLero énoka.

e OTKpyTUTE ABA BWHTA C MOTAWHOM FONOBKOM M KPeCcTo0BpasHbIM
wnmnuem (Puc. 2).

o M3BnekuTe gepskaTens 3MEMEHTOB NUTaHKs, NOTAHYB 3a Genyio
nonocky (Puc. 3).

e BcrasbTe ABa HOBbLIX JMEMeHTa NWUTaHKs B Aepxarens, cobmoaas
NONSPHOCTb. YCTaHOBKTE AepyKaTens 3NeMeHTOB NMUTAHWS B NepeaaroLLmi
BNOK 1 3aKPYTUTE BUHTLI.

PucyHok 2 Kpbiluka 6ataperHoro otcexka PucyHok 3 [oTaHuTe 3a 6enyro nomnocky

MpuMeyanue: M3sneknte 3neMeHTsl NUTaHKA, v nepeaaroLLmMin 6rnok
He By[eT UCNonb30BaThCs B TeYEHWE NPOOOMKUTENLHOMO
nepuoaa BpeMeHHu.
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4. YcraHoska 6nokos

TKBA 10 v TKBA 20 ocHallieHbl KpOHLITEMHAMM C MOLLIHBIMW MarHuTamu,
KOTOpbIE NO3BONAKT YCTAHABNMBATL CUCTEMY Ha BOKOBYHO MOBEPXHOCTH
NpaKTUYecKku NoBbIX LLKMBOB.

YcraHoBMTe 610KM Ha GOKOBbIE MOBEPXHOCTM LLIKMBOB, BLIBEPKY KOTOPbIX

HE0BX0AMMO MPOU3BECTH.

e [IpuHUMatOLLMIA BNOK YCTaHABNMBAETCA Ha LLIKWB, KOTOPLIN Gyaer
nepemeLLaThCst UK perynmMpoBaThCs.

e [lepenatoLimit 6NoK yCTaHaBNMBAETCA HA HEMOOBMKHbBIN LLIKMB.

[onb3oBaTens O0MKeH onpenenuvTs, KaKoM LLKWB SIBSETCS NoOBWXHBIM, a
KaKoM HenoaBUXXHbIM.

Yacto I'IOJILBM)KHI:IFI LUKWB MMEET MeHbLLIWM pasMmep U yCTaHaBnNMBaETCA Ha Bany
Asurartena. B HEKOTOPbIX C1y4anx MoXeT HOTDEéOBaTbCﬂ perynuposka obomx

LLIKMBOB ¥ Bamos, 4ToGHI A0CTHUYb Tpe6yeM017| TOYHOCTHU BbIBEPKH.

YcTaHoBKa CUCTEMbI Ha LLIKMBGI UNK 3Bé3,ﬂ0‘-IKM W13 LBETHbLIX MeTannos
BbINOMHAETCA C NOMOLLbIO HeGOoMbLLIOro 3aKMUMa (CTDyéLIMHbI).

PucyHok 4 Broku, ycTaHoBReHHbIE HA LUKMBbI

5. BkntoyeHue nuTaHuUA

BkntoueHre nutaHus nasepa BbINONMHAETCA C MOMOLLIbHO KNaBULLHOIMO
BbIKMKOYaTend, pacnonoXXeHHoro CéOKy nepegaroulero énoka.

SKF TKBA 10 & 20
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6. lNpoeepka cOCTOAHUA BbIBEPKU

MNasepHas NMHKUA Ha NPUHUMALOLLLIEM BMOKe NOKa3biBaeT BepTUKarbHbIM
YIMOBOW NepeKoc W NapannensHbiM Nepekoc nnu cMellieHre. [opu3oHTanbHbIM
YIMOBOW NepeKkoc ONpeaenseTcs NoNOXKeHUeM MTUHWUKM OTPAXKEHHOMO Na3epHOro
ny4a Ha nepepatoLLem Bnoke.

HEDE,EI, BbIBEDKOI:I LLIKWBOB BaXXHO NPOBEPUTL NPaBUNbHOCTb UX YCTAHOBKKU Ha

Banax, a Takxe HpﬂMOJ’IMHeFIHOCTb BanoB. BbinonHeHWe kayecTBeHHOM BbIBEPKH
HEBO3MOXHO ANA 0,edOPMUPOBAHHBIX LLKMBOB.

7. YcTpaHeHue nepekoca

BeptukarnbHsiv MapannensHbid [OpH30HTAsIbHBI
YITI0B0K nepekoc nepekoc YI70BOK nepekoc

PucyHok 5 Onpenenenve tvna nepekoca

LWar 1:
YcTpaHWTe BEpTHKANbHbIM YITIOBOM NEPEKOC, OTPErYNMPOBaB NOMNoXeHue
NOOBMKHOM 4acTW 060PY0BaHUSA C NOMOLLIbIO PEryNMPOBOYHbIX MPOKNAL0K
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SKF cepun TMAS 13 HepykaBetoLLen cTanu. [poBepka BepTUKanbHOro
YIMOBOr0 NEpPeKoca BbIMNOMHAETCA NO NONOXKEHWIO NA3ePHOM NUHWM Ha
npyHUMatoLLEeM Grioke.

PucyHok 6 BepTukaribHbIA yrioBos Nepexkoc 4o v Mocse perynmposki

War 2:

YCTpaHuTe ropu3oHTanbHbIMA YrioBoW Nepekoc NyTEM PerynrMpoBKU NOMNoXKeHMs
NOOBMKHOM YacTW 060pYA0BaHUSA B FOPU30HTaNbHOM NNOCKOCTU. [poBepka
FOPW30HTANLHOMO YIMOBOr0 NEPeKoCa BbIMOMHAETCA MO NOMOXKEHWIO Na3epHOM
NMHWK Ha nepegatoLLiem Grioke.

PucyHok 7 [0pH30HTArIbHBIF YIrI0BOK NEPEKOC [0 M MoC/e perynmpoBKu

LWar 3:

YcTpaHWTe napannenbHbli nepekoc (cMeLLeHre) NyTéM perynpoBkm
NOMOXEHUA NOABMKHOIO LLIKMBA UMK 000PYA0BaHUA B OCEBOM HanpaBneHuu.
Mposepka napannensHOro Nepekoca BhINOMHAETCA MO NOMNOXEHUIO Na3epHOM
NIMHWK Ha NPUHUMaloLLLEM Brioke.
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PucyHok 8 [MapannensHsiv nepexkoc 4o v nocne perynmpoBku

BoinonHenune 1, 2 1 3 waros no3sonser GbICTPO OCYLLECTBUTL BbIBEPKY
peMeHHbIX Npreofos. OgHako ycTpaHeHWe 0AHOIO TMNA NepeKkoca MoXeT
NoOBMUATL Ha APYrve TUMbI NepexkocoB. B 3ToM cnydae MoxeT noTpe6osaThcs
BbinonHenve 1, 2 v 3 waros, noka He BymyT yCTpaHeHbl BCE NEPeKocs! B
cucTeMe.

BbIBepKa COOCHOCTH LWKNBOB CHHUTAETCA NPaBUIIbHO BbINOMHEHHOM, Korga
NnasepHble NMHWKX Ha nepedakoLleMm U NpuHrUMaroLLemM 6nokax coBnagaroT C
KOHTPONbHBIMKU NMUHUAMN.

Pucyrok 9 CoocHOCTb LUKMBOB MOC/E MPABHITLHO BbIMOTHEHHOMN BbIBEDKM

MpuMeyanue: Npu HATHKEHUU PEMHS NPOBEPbTE FOPU30HTANbHBINM YIMOBOW
NepeKkoc U Npy He0BX0OUMOCTH BbINOMHWTE COOTBETCTBYHOLLIME
PerynupoBKu.

& BHUMAHME: BLIKMHOYNTE nepepatoLymit 6rok 1 cHummTe 06a 6noka
co wkwmeos [0 BKMOYeHUA 060pya0BaHHS.
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8. Mouck 1 ycTpaHeHWe HencNpaBHOCTEN U
Texo6cnyxuBaHue

OTcyTCTBYET NasepHan NUHUA
e [IpoBepsbTe NPaBUILHOCTb YCTAHOBKM 3M1EMEHTOB MUTaHWA B NepefatoLLeM

énoke.

L4 3aMeHWTe 3NeMEeHTbI MUTaHKS.

L4 yéeﬂ,MTECb, YTO OKHO nNasepa Ha nepenaroLleMm énoke He 3arpasHeHo.
HDM HEOGXO,EIMMOCTM BbINOMHUTE YUCTKY OKHa Nasepa C NoMOLLbHO
xnonanoéyMa*Hoﬁ TKaHH.

HapyweHa kanu6poska
Ecnv HapyLueHa KanuBpoBka MHCTPYMEHTA, BEpHUTE ero B komnanuio SKF gns

PEMOHTa.

Bonblmne ypapHble Harpysku
lNepenatounin 6noK COAEPXKMUT YyBCTBUTENMbHBIE OMTUYECKME KOMMOHEHTBI.
Bbicokye yaapHble Harpysku MoryT BIUATL Ha PaBoTOCMoCOBHOCTL 6roka 1
TOYHOCTL M3mepernit. CobritofaiTe 0CTOPOXXHOCTL NPH paboTe C NepeaaoLLm
6nokom. OKHO Nnasepa [OMKHO COAEPKATLCA B UMCTOTE.

9. TexHWYeCKUe XapaKTepPUCTUKU

O6o3HaueHune

TKBA 10

Mepepatowun 6nok

Tun nasepa
[nuHa nasepHow
NAHAK

Yrnosas
NOrpeLHoCTb
InHewnHas
NOrpeLHoCTb
M3ameputensHoe
paccrosHue
Ynpasnexue

Matepwuan
Kopnyca
[abapuTHble
pasmepsl nepe-
patoLero 6noka
Bec nepepato-
wiero 6noka

KpacHbIM OMOOHbIV nasep
2 M Ha paccTosaHuu 2 M
(6,6 dyTa Ha 6,6 dyTa)

He 6onee 0,02° Ha 2 M
(6,6 dyTa)

He 6onee 0,5 Mm

(1/50 groitma)

ot 50 MM 0 3 M

(o7 2 mrorimos ao 10 ¢yTos)
KNaBULLHbIV BbIKMOYaTeNb
nasepa

aANtOMUHAUKA,

NOPOLLIKOBOE MOKPbITHE
169 x 51 x 37 MM

(6,65 x 2,0 x 1,5 grorima)

3651
(0,8 dynT)

MpuHuMatowmi 6nok

Matepwuan
Kopnyca

antoOMUHAUKA,
NOPOLLKOBOE MOKPbITUE

TKBA 20

3eNEéHbI OMOAHLIN Nasep
2 M Ha paccTofHuu 2 M
(6,6 dpyTa npu 6,6 dyTa)
e 6onee 0,02° Ha 2 M
(6,6 dyTa)

He 6onee 0,5 MM

(1/50 prorma)

oT50MM 0 6 M

(o7 2 promos no 20 dyToB)
KNaBMLLHbIM BbIKMOYaTENb
nasepa

aAnNtOMUHKUHA,

NOPOLLIKOBOE MOKPbITUE
169 x 51 x 37 Mm

(6,65 x 2,0 x 1,5 gromma)

3651
(0.8 dynT)

anNtOMUHKUHA,
NOPOLLUKOBOE MOKPbLITUE
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Pasmepsl 22 x 32 MM 22 x 32 MM

oTpaxarens (0,9 x 1,3 grorma) (0,9 x 1,3 grovima)
[abapuTHble 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
pasMepbl Npy- (6,5 x 2,0 x 1,5 nroiima) (6,5 x 2,0 x 1,5 groiima)
HWMAIOLLIEro
6noka
Bec npuxumato- 340 1 3401
wiero 6noka (0,7 dynTa) (0,7 dynTa)
KpenéxHele npucnocobnenus
Kpennexune MarHWTHOE, YCTaHOBKa Ha MarHuTHoe, yCTaHoBKa Ha
6OKOBOM CTOpOHE 60OKOBOW CTOpOHE
JnekTponuTanue
InemeHTbI 2 LENoYHbIX 3reMeHTa 2 LLIEMNOYHBbIX 3reMeHTa
nUTaHKUs nutanua AAA, tvn IEC LRO3 nutanuna AAA, tun IEC LRO3
LnutenbHocts 25 YyacoB HenpepbIBHOM 8 4acoB HenpepbIBHOM
paboTel pabortei paborsi
Pasmep
[abapuTHbIE 260 x 85 x 180 mm 260 x 85 x 180 Mm
pasmepsl ketica (10,3 x 3,4 x 7,0 groima) (10,3 x 3,4 x 7,0 grorma)
06Lumm Bec 1,3 kr 1,3 kr
(Bkntouas keitc) (2,9 dpyHTa) (2,9 dynTa)
O6o3HaueHue TKBA 10 TKBA 20
JKcnnyaTaunoHHble TpeboBaHUA
Pa6ouas o1 0 go 40 °C ot 0 go 40 °C
TeMneparypa (o1 32 oo 104 °F) (o7 32 po 104 °F)
Temnepatypa ot -20 go +60 °C ot -20 go +60 °C
XpaHeHus (o1 -4 po +140 °F) (o1 -4 po +140 °F)
OtHocutensHaa ot 10 mo 90%, 6es ot 10 go 90 %, 6e3
BNAXHOCTb o6pa3oBaHua KoHOeHcaTa 06pa3oBaHMa KoHOeHcaTa
Knacc 3awmter [P 40 IP 40
Kanu6poBouHbIA  [eNCTBUTENEH B TEYEHWE [LeVCTBUTENEH B TEYEHUe
cepTUdHKaT LBYX et LBYX et
Komnnektauua 1 x nepegatowmit 6nok 1 x nepenatoLLMi 6nok
TKBA 10 TKBA 20
1 x npuHUMatoLLi 6ok TKBA 1 x npUHMMatoLLmi Bnok
10 TKBA 20
2 x 3neMeHTa nuTaHus AAA 2 x 3nemMeHTa nuTaHus AAA
1 x pyKOBOACTBO MO 1 x pyKOBOACTBO MO
3KCNAyaTaLum 3KCNNyaTaLmm
1 x KanuM6poBOYHbIN 1 x KanMBpoBOYHbIN
cepTudukat ceptupukat

3anacHble yactu
TDTC 1/A 06umi Kekc 6e3 cogepkMmoro, pasmep A
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced
(even extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to
ensure the accuracy of the information contained in this publication but no liability can be
accepted for any loss or damage whether direct, indirect or consequential arising out of the
use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de [‘éditeur et sa reproduction, méme
partielle, est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté &
l'exactitude des informations données dans cette publication mais SKF décline toute
responsabilité pour les pertes ou dommages directs ou indirects découlant de lutilisation du
contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung
gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Gberprift. Trotzdem kann keine Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
uibernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse

(incluso parcialmente) sin autorizacién previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para
garantizar la exactitud de la informacion contenida en esta publicacién, pero no se acepta
ninguna responsabilidad por pérdidas o darios, ya sean directos, indirectos o consecuentes, que
se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione & consentita soltanto
previa autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura ¢ stata dedicata la massima attenzione al
fine di assicurare l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per
eventuali errori od omissioni, nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dalluso
delle informazioni qui contenute.

0 conteddo desta publicagao é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido

(nem mesmo parcialmente), a ndo ser com permissdo prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado
para assegurar a precisao das informacdes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma
responsabilidade pode ser aceita por qualquer perda ou dano, seja direto, indireto ou
consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

AERMABHE RIS BIEERE S A BB ITERES (EESIH) .
BNEREMT —IERERUREADRN ESNERERTIR, BRITFANEER
SR ENETREFRERBETRE, NEUSHREREE.

(B SMTEILEY.

CopepaHme 3T0i NYBNMKaLMM ABNAETCH COBCTBEHHOCTBIO M3MIATENS 1 HE MOXET ObiTb
BOCNPOM3BE/EHO (aXKe YaCTUHO) 6e3 NPEBAPUTENLHOMO NMCbMEHHOMO PaspeLLieHHs.
HecMoTps Ha To, 4TO BbinM NPUHSITEI BCE MePbI N0 06eCneyeHMio TOUHOCTH UHdOPMaLMM,
COAEPKALLEHCA B HACTORLLIEM U3[AHNM, U3AATENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a NK0GOH YLLLEps,
NPAMOVA MM KOCBEHHBIA, A3 uc 7 MHdOpMaLUM.
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